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Abstract 



The car roof extender involving guide slide to move the cover in a guide rail is carried pivotally on the slide, 
using slide fixed pin: tracking a slotted link for the extending movement, as well as a roller riding in the rail 
channel. The axis oif the extender pivot bearing should be in plastics lined (25) bearing eye (15) in the 
extender (11 ); and the eye feces (27) towards the slide are also coated in plastics (26). 
The roller (16) is a pliastics injiection moulding; and the extende also has a piastics-injected support roller 
(20,31) running on the fixed rail, plastics lining and coating are sprayed onto the eye surfaces in one pass, 
ADVANTAGE - Low cost plastics injection moulded rollers and sprayed plastics bearing lining and coating 
eliminate metal to metal contact for smoother running. 
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(§) Ausstellvorrichtung eines Fahrzeug-Schiebehebedachs 

Es wird ein Schiebehebedach fur Fahrzeuge angegeben, 
bei dam insbesondere das Ausstellglied fur die Ausfuhrung 
der Ausstellbewegung eines Deckels eines Schiebehebe- 
dachs zur Erzietung einer Herstellungs- und Montageverein- 
f achung bei reduzierten Arbeitsgerduschen verbessert wird. 
Mittets Kunststoffspritzen wird die Lagerbohrung fur die 
Auflage des Lagerstifts der Schwenklagerung des Ausstell- 
glieds mit einer Kunststoffauskleidung versehen und zu- 
gieich warden Kunststoffauflagen an den Sttrnflichen der 
Lagerbohrung ausgebildet. die dem Fuhrungsschlitten zu- 
gewandt sind. Eine Gteitrolle wird als Kunststoffspritzteil 
. unmittelbar am Ausstellglied angeformt Eine Stutzrolle ist 
ebenf alls als Kunststoffspritzteil an einem Tragstift des Aus- 
stellglieds ausgebildet. Eine schlitzf 5rmige Kulissenbahn im 
- Ausstellglied ist mit einer Kunststoffbeschichtung versehen, 

* wobei diese Kunststoffschicht zweckmaBigerweise aufge- 

* spritzt ist. Die entsprechenden Kunststoffteile an dem Aus- 
stellglied kdnnen in einem Arbeitsgang an demselben vor- 
gesehenwerden. 
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Die Erfindung befaBt sich mit einer Vorrichtung zum 
Ausstellen des Deckels eines Fahrzeug-Schiebehebe- 
dachs nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. Em 
derartiges Schiebehebedach weist einen Deckel auf. 
mittels dem eine in einer festen Dachflache vorgesehene 
Dachaffnung verschlieB- und effenbar ist Der Deckel 
ist Qber einen Fuhrungsschlitten mit einem Ausstellglied 
im Zusammenwirken mit einer stationSren und einen 
FQhrungskanal bildenden FQhrungsschiene in Langs- 
richtung der DachSffnung verschiebbar oder ausstell- 
bar. Das Ausstellglied ist fiber eine Schwenklagerang 
mit einer Schwenkachse am Fuhrungsschlitten geiagert, 
und das Ausstellglied weist eine schlitzformige Kulis- 
senbahn, in die eih FQhrungszapfen an der stationaren 
FQhrungsschiene zur Ausfuhrung der Ausstellbewe- 
gung eingreift, und eine in dem FQhrungskanal gleitbe- 
weglichgefQhrte Gleitrolle auf. ... 

Ein Schiebehebedach fQr Fahrzeuge der eingangs ge- 
nannten Art ist aus DE-A1 35 32 104 bekannt Das dort 
beschriebene Ausstellglied fur die DurchfQhrung der 
Ausstellbewegung des Deckels. des Schiebehebedachs 
weist einen GrundkSrper auf, in dem die schlitzfSrmige 
Kulissenbahn ausgebildet ist.Diesfer Grundkdrper ist 
Qblicherweise als DruckguBteil ausgelegt, und daher ist 
es zur Reibungsminderung und zur Gerauschminderung 
erforderlich, ein Gleitstuck auf dem FQhrungszapfen an 
der stationaren FQhrungsschiene vorzusehen. das gleit- 
beweglich in der schlitzfSrmigen Kulissenbahn des Aus- 
stellglieds gefQhrt ist Dieses Gleitstuck wird in einem 
gesonderten Arbeitsschritt.montiert In ahnlicher Weise 
werden gegebenenfalls auch fQr die StQtzrolle und die 
Gleitrolle am Ausstellglied gesonderte Teile, die zweck- 
maBigerweise aus Kunststoff bestehen, aufgebracht Bei 
der Qblichen Schwenklagerung des Ausstellglieds an 
dem FQhmngsschntten ist ein die Schwenkachse bilden- 
der Lagerstift vorgesehen, der durch eine Lagerboh- 
rung am Ausstellglied geht und an seinen. Enden im 
FQhrungsschlitten gehalten ist, so daB das Ausstellglied 
urn die vom Lagerstift gebildete Schwenkachse relauv 
zum FQhrungsschlitten zur AusfQhrung der Ausstellbe- 
wegung des Deckels geschwenkt werden kann. Der aus 
Metall bestehende Lagerstift geht hierbei durch eine 
Lagerbohrung im Grundkdrper des ebenfalls aus Metall 
bestehenden Ausstellglieds, so daB auf Grand der Be- 
rQhrung von Metall mit Metall bei der Schwenkbewe- 
gung Gerausche entstehen. Somit ist beim Qblichen 
Schiebedach die Montage des Ausstellglieds mit den 
zusatzlichen Teilen, wie FQhrungsrolle, Gleitrolle und 
Schwenklagerung, zeitaufwendig und kostenintensiv, 
wobei sich insbesondere auch Schwierigkeiten bei dem 
Anbringen der Teile beispielsweise bedingt durch Mate- 
rialfehler ergeben kdnneiu 

In der aiteren eigenen Anmeldung P 38 39 579.7 (DE- 
Al 38 39 579) ist ein FQhrungsschlitten fQr ein Aufstell- 
glied eines Schiebe- oder Schiebehebedachs von Fahr- 
zeugen angegeben, an dem ein Aufstellglied bzw. ein 
Ausstellglied schwenkbar gelagert ist Die vorliegende 
Erfindung befaBt sich mit einer Weiterentwicklung ei- 
nes derartigen Ausstellglieds. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, unter 
Oberwindung der zuv r geschilderten Schwierigkeiten 
eine Ausstellvorrichtung fQr ein Schiebehebedach von 
Fahrzeugen der gattungsgemaBen Art bereitzustellen, 
bei der das Ausstellglied derart beschaffen und ausge- 
legt ist, daB es sich kostengQnstig herstellen und montie- 
ren laBt, und mit der zugleich ein gerauscharmes Arbei- 



ten, insbesondere bei der Ausstellbewegung, erzielt 
wird. 

Diese Aufgabe wird durch den kennzeichnenden Teil 
des Patentanspruchs I ge!6st Vorteilhafte Weiterbil- 
5 dungen des Erfindungsgegenstands sind den Unteran- 
spriichen zu entnehmen. 

Durch die Kunststoffauskleidung der Ugerbohning 
im Ausstellglied wird ein gerauscharmes Arbeiten des 
Schiebehebedachs, insbesondere bei der Ausstellbewe- 
io gung und der Verschwenkung des Ausstellgliedes rela- 
tiv zum Fuhrungsschlitten erreicht, denn im Bereich der 
Schwenklagerung wird ein Kontakt von Metall zu Me- 
tall vermieden und der die Schwenkachse bildende La- 
gerstift kommt unmittelbar mit der Kunststoffausklei- 
15 dung in BerQhrung. Auch vereinfacht sich die Montage, 
weil man an dem Lagerstift keine zusatzlichen Bearbei- 
tungen zur Gerauschminderung vornehmen muB und 
den metallischen Lagerstift zur Bildung der Schwenk- 
. achse direkt als vorgefertigtes Teil einsetzen kann, 
20 ' Urn Klappergerausche zu vermeiden, sind vorzugs- 
v weise die dem FQhrungsschlitten zugewandten Stirnfia- 
chen der Lagerbohrung mit einer Kunststoffauflage 
iversehen. Vorzugsweise k6nnen diese Kunststoffaufla- 
ge auf den Stirnfiachen und die Kunststoffauskleidung 
25 der Ugerbohning beispielsweise durch Aufspritzen des 
Kunststoffes in einem Arbeitsgang an dem Ausstellglied 
vor der Montage am FQhrungsschlitten vorgesehen 

werden. ' • . 

GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltungs- 
30 form zeichnet sich das Schiebehebedach nach der Erfin- 
dung dadurch aus, daB wenigstens die mit dem FQh- 
rungszapfen zusammenarbeitenden TOchen der Kulis- 
senbahn mit Kunststoff beschichtet sind Bei dieser Aus- 
legungsform laBt sich ein bisher am FQhrungszapfen 
35 erforderlichesGleimQck.dasgleitbewegiichinder Fuh- 
rungsbahn gefQhrt ist, einsparen, so daB man bei dieser 
Auslegungsform mit einer geringeren Anzahl von zu- 
sammenzusetzenden Einzelteilen bei dem Schiebehebe- 
dach auskommt Auch vereinfacht sich die Montage des 
40 Fuhrungszapfens, weil dieser von einem als Fertigteil 
beziehbaren Metallstift gebildet werden kann, der sich 
an der stauonaren FQhnmgsschiene einspntzen oder 
einpressen laBt Dieser FQhrungszapfen aus Metall 
kommt an dem Ausstellglied mit der Kunststoffbe- 
45 schichtung der Kiilissenbahn im Ausstellglied in BerOh- 
rung, so dafl ein gerauscharmes Arbeiten des Schiebe- 
hebedachs erreicht wird 

GemaB vorteilhaften Weiterbildungen nach der Er- 
findung sind eine Gleitrolle und/oder die StQtzrolle, die 
so ebenfalls aus Kunststoff hergestellt sind unmittelbar am 
Ausstellglied angeformt oder vorgesehen, Durch diese 
Auslegung lassen sich bisher erforderliche gesonderte 
Montageschritte einsparen, weil man kerne Kunststof f- 
teile an den entsprechenden Metallteilen des Ausstell- 
« gliedes' anbringen muB. sondern bei der erfindungsge- 
maBen Auslegung die Gleitrolle und/oder die StQtzrolle 
beispielsweise durch Aufspritzen unmittelbar am i Aus- 
stellglied vorgesehen werden kdnnen. Auf diese Weise 
lassen sich Schwierigkeiten im Zusammenhang von 
so Montage- oder Materialfehlern Qberwinden, und die 
Hersteliung des Schiebehebedachs laBt sich wesenthch 
vereinfachen. 

GemaB einer bevorzugten AusfQhrungsform nach der 
Erfindung wird der Kunststoff an den entsprechenden 
65 Stellen des Ausstellgliedes vorzugsweise in emem Ar- 
beitsgang aufgespritzt, so daB man eine kostengQnstige 
Hersteliung des Ausstellglieds bei dem erfindungsgema- 
Ben Schiebehebedach erhait Ferner hat es sich in Qber- 
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3 4 
raschender Weise gezeigt daO man durch die erfin- Kulissenbahn 23 ausgcbildet, in die der Fflhrungszapfen 
dungsgemaBe Auslegung des Ausstellgliedes fQr das 21 eingreifen kann. 

Schiebehebedach erreicht, daB sich jene Kraft erhdhen Zur Ausfflhrung der Ausstellbewegung des Deckels 7 
laBt die man bendtigt urn das Schiebehebedach aus des Schiebehebedachs 5 im Zusammenwirken mit der 
dem Fahrzeug herauszudrucken. 5 Antriebseinrichtung 9 wird das Ausstellglied 1 1 mittels 

Insgesamt gesehen erhalt man nach der Erfihdung ein ' der Schwenklagerung 12 relativ zum FQhrungsschlitten 
Schiebehebedach, das gerauscharm arbeitet und sich 8 in Fig. 2 nach oben geschwenkt, wie dies mit einem 
unter Vermeidung von Montagefehlern einfach herstel- Pfeii angedeutet ist Der FQhrungsschlitten 8 nimmt 
len laBt hierbei eine solche Stellung ein, daQ die Gleitrolle 16 

Ein Ausfflhrungsbeispiel der Erfindung wird nachste- 10 sich bei der Schwenkbewegung urn die Schwenkachse 
hend unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher eriau- 13 aus einer Offnung 24 im stationaren Fflhrungsschien- 
tert Darin zeigt enteil 18 austreten kann und der Deckel 7 wird hierbei, 

Fig. 1 die schematische Draufsicht auf ein Fahrzeug ausgehend von seiner die Dach6ffnung 3 verschlieBen- 
mit einem Schiebehebedach, den SchlieBstellung zum Zwecke der BelQftung ausge- 

Fig.2 eine perspektivische Ansicht eines Fflhrungs- 15 stelltoder aufgestellL Bei dieser Ausstellbewegung bzw. 
schlittens mit einem an diesem schwenkbar gelagerten der Schwenkbewegung des Ausstellgliedes 11 urn die 

.Ausstellglied als Detailansicht, . Schwenklagerung 12 wird die Stfltzrolle^ 20 von der 

Fig. 3 die Draufsicht auf das Ausstellglied als Einzel- Oberseite des stationaren Fflhrungsschienenteils 18 ab- 
teildarstellung, und .. • \ gehoben, und der am stationaren Fuhrungsschienenteil 

i , Fig. 4 eine Seitenansicht des Ausstellgliedes als Ein- '20: 18 vorgesehene Fflhrungszapfen 21 wird in der schlitz-. 
zelteildarstellung. ■;. ... - : i ^ / r ! fdrmigen Kulissenbahn 23 gleitbeweglid) ver?choben, 

* In Fig. 1 ist schematisch ein insgesamf mit 1 bezeich- wobei im Zusammenwirken v,on Fflhrungszapfen 21 und 

• netesFahrzeugdach gezeigt. in dessen fester Dachfiache .schlitzfdrmiger Kulissenbahn 23 die Schwenkbewegung 
2 eine Dachdffnung 3 vorgesehen ist lh die Dachdffr: . 'v des Ausstellgliedes 11 urn die Schwenkachse 13 in ge- 
nung 3 ist bei dieser Auslegungjsform des Fahrzeug- 25 fQhrter Weise bestimmt wird Wenn der Deckel 7 wie- 
dachs 1 ein Rahmen 4 eines msgesamt mit 5 bezeichne- der in seine SchlieBlage zurflckbewegt wird, wird natflr- 
ten Schiebehebedachs eirigesetzt Der Rahmen 4 be- lich das Ausstellglied 11 in Verbiridurig mi t ' der An- 
grenzt eine Rahmendffnung 6 ehtspretehend der in der triebseinrichtung 9 in Gegenrichtung zu der Pfeilrich- 

: festeri Dachfiache 2 vorgesehenen Dachdffnung 3. Die tung in die in Fig. 2 gezeigte Grundstellurig r zurflckge- 
Dachdffnung 3 bzw. die vom Rahmen 4 gebildete Rah- 30 schwenkt . ...V. f - : : : ^ i 

mendffnung 6 ist mit Hilfe eines .Deckels 7 des Schiebe- '. Anhand den Fig. 3 und .4 werden insbespridere nahere " 
hebedachsS zu.dffnen undzu verschlieBen. Der Deckel /; Einzelheiten des Ausstelljgliedes 1 1 naher erlautert Die 
7 ist mit zwei einander gegenaberliegenden. FQhrungs- " r Lagerbohrung 15 im Ausstellglied 11 weist eine Kunst-. 
schlitten 8 verbunden, die in Fahrzeugiangsrichtuhg ge- stoffauskleidung 25 auf, die sich nicht nur in Langsrich- 
sehen mittels einer Antriebseinrichtung 9 verschiebbar 35 tung der Lagerbohrung 15 erstreckt, sondern einteilig 
sind, welche beispielsweise einen Elektromotor als An- Kunststoffauflagen 26 an den Stirnfiachen 27 bilden, die 
triebsaggregat und von diesem angetriebene druckstei- entsprechend Fig. 2 dem Fflhrungsschlitten 8 zuge- 
fe Kabel 10 umfaBt, die mit den Fflhrungsschlitten 8 wandt liegen. Die Kunststoffauskleidung 25 und die 
verbunden sind Anstelle des Elektrbmotors der An- hiermit einteilig ausgebildeten Kunststoffauflagen 26 
triebseinrichtung 9 kann auch ein Handantrieb, wie eine 40 werden durch Aufspritzen eines Kunststoffmaterials ge- 
Handkurbel o. dgL verwendet werden. Der Deckel 7 ist bildet 

mit Hilfe der Antriebseinrichtung 9 in Langsrichtung Wie ihsbesondere in Fig. 4 gezeigt ist, ist die schlitz- 
zur Freigabe der Dachdffnung 3 verschiebbar, und er fdrmige Kulissenbahn 23 in dem Ausstellglied 11 mit 
kann in eine Entlflftungsstellung ebenfalls in Verbin- einer durchgehenden Kunststoffschicht 28 versehen, die 
dung mit der Antriebseinrichtung 9 ausgestellt bzw. auf- 45 sich flber die gesamte schlitzfdrmige Kulissenbahn 23 
gestellt werden. erstreckt Diese Kunststoffschicht 28 wird zweckmaBi- 

Aus der perspektivischen Ansicht nach Fig. 2 ist zu gerweise durch Aufspritzen von Kunststoff gebildet 
ersehen, daB an dem Fflhrungsschlitten 8 ein Ausstell- Die Gleitrolle 16 wird zweckmaBigerweise von einem 
glied 11 mittels einer Schwenklagerung 12 schwenkbe- Kunststoffspritzteil 29 gebildet, das unmittelbar an das 
weglich gelagert ist Die Schwenklagerung 12 umfaBt 50 Ausstellglied 1 1 angespritzt wird 
eirien eine Schwenkachse 13 bildenden Lagerstift 14, der Die Stfltzrolle 20 ist an einem Tragstift 30 vorgesehen, 
durch eine insbesondere in den Fig. 3 und 4 naher ge- der im Ausstellglied 11 befestigt ist Die Stfltzrolle 20 ist 
zeigte Lagerbohrung 15 geht, die in dem Ausstellglied an dem einen Ende des Tragstiftes 30 unmittelbar an 
11 vorgesehen ist Das Ausstellglied 11 tragt an seinem demselben angeformt und wird zweckmaBigerweise 
von der Schwenklagerung 12 abgewandten Ende eine 55 von einem Kunststoffspritzteil 31 gebildet das dadurch 
Gleitrolle 16, die gleitbeweglich in einem Fflhrungska- hergestellt wird, daB der Tragstift 30 des Ausstellglieds 
nal 17 gefflhrt ist, der teilweise von einem stationaren 11 in geeigneter Weise mit Kunststoff umspritzt wird 
Fflhrungsschienenteil 18 gebildet wird Oberhaib der Die Auslegung ist zweckmaBigerweise derart getrof- 
Gleitrolle 16 ist an einem in das Ausstellglied 11 einge- fen, daB die Kunststoffauskleidung 25, die Kunststoff- 
setzten Tragzapfen 19 eine Stfltzrolle 20 vorgesehen, 60 auflagen 26 im Bereich der Lagerbohrung 15 des Aus- 
die sich auf der Oberseite des stationaren FQhrungs- stellglieds 11, die Kunststoffschicht 28 im Bereich der 
schienenteils 18 abstfltzt und auf demselben lauft . schlitzfdrmigen Kulissenbahn 23 des Ausstellglieds 11, 

Ferner ist an dem stationaren Fflhrungsschienenteil das Kunststoffspritzteil 29 fQr die Gl itrolle 16 und das 
18 ein FQhrungszapfen 21 fest angebracht, der von ei- Kunststoffspritzteil 31 fflr die Stfltzrolle 20 am Ausstell- 
nem Metallstift 22 gebildet wird, der in das stationare 65 glied 11 in einem Arbeitsgang hergestellt werden, wo- 
Fflhrungsschienenteil 18 beispielsweise eingespritzt durch sich die Hersteilung des Schiebehebedachs 5, ins- 
odereingepreBt ist Wie insbesondere aus Fig. 4 zuerse- besondere im Hinblick auf die Ausbildungsform des 
hen ist ist in dem Ausstellglied 11 eine schlitzfdrmige Ausstellgliedes 11 und der dort vorgesehenen Fflh- 
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rungsteile, wie Lagerbohrung 15. Gleitr He 16, StOtzroI- 
le 20 und schlitzfdrmige Kulissenbahn 23, vereinfacht 
Durch das Kunststoffspritzen dieser Teile lassen sich 
insbesondere M ntagefehler vermeiden, sowie Schwie- 
rigkeiten im Zusammenhang mit Materialfehlern der 5 
bisher Gblicherweise vorgesehenen gesonderten Teile. 
Auch Schwierigkeiten im Zusammenhang mit MaBab- 
weichungen kdnnen nicht auftreten, da sich die Kunst- 
stoffspritzteile maBgenau am Ausstellglied 11 aus- und 
anformen lassen. 10 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum Ausstellen des Deckels eines 
Fahrzeug-Schiebedachs, der Qber einen FQhrungs- is 
schlitten mit einem Ausstellglied im Zusammenwir- 
ken mit einer stationaren und einen Fuhrungskanal 
bildenden Fflhrangsschiene in LSngsrichtung der 
Dachdffnung verschiebbar oder ausstellbar ist, wo- 
bei das Ausstellglied Qber eine Schwenklagerung 20 

. '. - mit einer Schwenkachse am FOhrungsschlitten ge- 
lagert ist und sowohl eine Kulissenbahn, in die ein 
FQhnmgszapf en an der stationaren FQhrungsschie- 
;./ne zur Ausf Qhrung der Ausstellbewegung eingreif t, 
als auch eme Gleitrolle aufweist, welche in dem 25 
FOhrungskanal gleitbeweglich ist, dadurch ge- . 
kennzeichnet, daB die Schwenkachse (13) der \ 
Schwenklagerung (12) in einer Lagerbohrung (15) : . 
im Ausstellglied (11) aufgenommen ist, welche mit 
einer Kunststoff auskleidung (25) versehen ist . 30 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die dem FOhrungsschlitten (8) zuge- 
wandten Stirnflachen (27) der Lagerbohrung (15) 
eine Kunststoffauflage (26) aufweisen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 35 
gekennzeichnet, daB wenigstens die mit dem FQh- 
rungszapfen (21) zusammenarbeitenden Fiachen 
der schlitzfdrmigen Kulissenbahn (23) mit Kunst- 
stoff beschichtet (Schicht 28) sind. 
. 4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gleitrolle (16) aus 
Kunststoff (Spritzteil 29) unmittelbar am Ausstell- 
glied (1 1) vorgesehen ist 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche I bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Ausstellglied (11) 45 
eine StQtzroile (20) aus Kunststoff (Spritzteil 31) 
unmittelbar ausgebildet ist, welche auf der stationa- 
ren FQhrungsschiene (Teil 18) lauf t 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der FQhrungszapfen 50 
(21) an der FQhrungsschiene (Teil 18) von einem 
Metallstift (22) gebildet wird, der in die FQhrungs- 
schiene eingespritzt oder eingepreBt ist 
1. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff je- 55 
weils durch Aufspritzen aufgebracht ist 
8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Aufspritzen des Kunststoffs am 
Ausstellglied (11) in einem Arbeitsgang erfolgt 

— 60 
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